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VILLUM FONDEN
X




Teenk gront — taenk dig om

Her Ses to forskellige provebuk

50mm | bredde, korrekt 130mm dur ikke !




Her ses et billede af en grill, hvor bade &get og bunden er blevet bukket og valset forkert. Malene
overholdes ikke i forhold til tegningerne. Derudover kunne laget ikke valses op.

Hvad kunne der have veeret gjort anderledes, sa fejlen ikke var opstéet (Elever) ?

Pris 1400kr




Den Korrekte made at fremstille den valsede top !

Korrekt Forkert !




Her ses et billede af 2 stk. profilrar 40x40x1,5 — Rustfri EN.1.4301. Rgrene er blevet valseti
profiljernvalsen. Rarene kan ikke bruges da de er deformeret under valsning.

Pris for 2 stk. 470 kr.

Hvad kunne der have veere gjort anderledes for at dette ikke skulle have veeret sket ?




Her ses et Profilrar 80x40x5 der er blevet lavet en haeftning pa reret, og er derfor blevet smidt ud.
Er det okay at smide en 1200mm rgr ud pga. en haeftning ?

pris 81kr/m




Pladereol (Restplader) Nar du er feerdig med at skaere eller klippe, skal du sikre dig at pladerne
er skaret til, sa andre gider at benytte pladerne efterfolgende. Derudover skal du veere
opmeerksom pa, at pladerne ikke bliver ridset. Plader der ikke kan tilskeeres klippes til i

dimensioner sa de kan bruges til svejsepraver.




® Beskriv hvad du som elev kan gore for at minimere spﬂd.

F.eks. I forbindelse med:

- Udvikling af projektet
- Provebuk

- Provevals

- Svejseprover

- Skzering i laser og ﬂammeskaaring






| skal tage udgangspunktijeres tegninger for at finde ud af, hvad der skal bukkes, valses, skeeres osv. Nar i har faet
overblik over det, skal i beregne hvor meget spild der vil veere til hver enkelt emne i jeres tegningsseaet. Find tabellen til
beregning nederst i excel arket.

700x200x3 _
1000000 7,86 = 3,30 kg.

* Eksempel ifm. Skeerespild ved laser : Ved laserskaering far vi oplysninger om spild via. vores nesting program.
* Eksempelifm. Flammeskeering : Rondel pd @100 mm skeeres ud pa 115x115 — Hvordan regner vi det ud??

* Prgvebuk eksempel veegtberegning :

Spildtype Vagt kg, |Pris
Spild ved prevebuk - plade, rer, rundstal mv.

Spild ved vals - plade, r@r, rundstal mv.

Skzerespild ved laserskasring

Skaerespild ved flammeskaering

Afstivning ved svejsning af emner

Svejsepraver

Total spild 0 0

Udregninger vedregrende spild vedlaegges i bilag

Ved hver beregning skal der vazre henvisning til sheet nr.



Vaegtens og
sandhedens
time

. Alt overskydende materialespild kommes i en container,
hvor den vil blive vejet afslutningsvist.

. Hvis vaegten ikke overstiger jeres udregnede vaegt af
spild vil | fa et afslag pa jeres projekt (200 kr.) som
belgnning
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